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TEHNICKI LIST

AKRILNO BRTVILO UNIVERZALNO

Br. art. 0892 1611M

Boja: bijela

Zapremina pakiranja: 310 ml
Jedinica pakiranja: 1 /12

Visokovrijedno akrilno brtvilo na disperzijskoj osnovi. Za unutarnju i vanjsku
primjenu. Za elasticne sljubnice. Nakon stvrdnjavanja otporno na vremenske
uvjete. Moze se premazivati nakon stvrdnjavanja.

Karakteristike:

Jednokomponentno brivilo na osonovi disperzije akrilnih smola. Ne sadrZi otapala ili silikone. Nakon
stvrdnjavanja sljubnicu je mogude premazivati bojama (kao na primjer disperzijskim bojamal). Proizvod je
topiv u vodi prije potpunog stvrdnjavanja. Nakon stvrdnjavanja stvara se elastiéna briva otporna na
vremenske uviete, UV zrake i vodu / utjecqj kie (kratkotrajan direktan utjecaj na materijal), temperaturna
otpornost (od -20°c do +70°C). Prianja na podloge kao $to su: drvo, beton, Zbuka, cigle, gips ploce ( na
upijajué¢e podloge potrebno je nanijeti predpremaz napravlien od akrilnog brtvila i vode u omjeru od 1:5 do
1:10, zavisno od stupnja upijanja podloge. Po potrebi napraviti test prianjanja). Ispitano prema EN-15651-

1: F-EXT-INT.

Primjena:

Proizvod je namijenjen za brivlienje i popunjavanie sljubnica, manijih otvora, pukotina, pukotina u zidu i Zbuci.
Za vuniverzalnu primjenu za popunjavanje prikljuénih spojeva izmedu gradevinskih materijala i zavr$nih
elemenata.

Kao npr. za fugiranje prozorskih okvira, vrata na gips kartonske konstrukcije. Za popunu i fugiranje pragova,
spojeva ploéica ( ne u sanitarnom okruZeniju), utora i spojeva u zidovima. Koristi se za popunjavanije i brivljenje
kod gips kartonskih ploéa za izradu zidova i pregrada, idealan je za fugiranje gipsanih ploga i lijeplienje
armaturnih traka.
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Nacdin obrade i informacije o primjeni:

Kako bi se izbjeglo onecid¢enje povriina oko spoja i pravilno formiranje spoja, preporucuje se koristenje
liepljivih traka koje treba ukloniti odmah nakon nanosa i formirania sljubnice. Povrsine na koje se nanosi akrilno
brivilo moraju biti &iste, bez pragine, hrde, labavih dijelova starog brivila, odmaséene, bez masti, ulja, boje i
drugih tvari koje smanjuju prionjanje. IzreZite aplikator na odgovarajuéi promier. Regulirajte protok smijese
odgovarajuéim regulacijom pritiska pistolia za nanosenje. Nakon zavrietka rada, stavite zastitni vrh na
aplikator kako biste zastitili smjesu od isusivanja. Vrijeme obrade ovisi o temperaturi i vlaznosti okoline u kojoj
se radi. Naneseno akrilno brtvilo moZe se zagladiti prstom, lopaticom ili lopaticom namoéenom u otopinu za
obradivanje povriine materijala za brivljnje, kako bi se smanijilo prianjanje brtvila na alate za obradu povriine.
Uklonite vidak nestvrdnutog akrila s zaprljanih povrsing, alata, ruku papirnatim ruénikom. Uklonite stvrdnuti
akril s alata ili povrina mehanicki, zatim isperite vodom. Kako bi se izbjegle nepravilnosti kod brtvlienja,
preporuéa se provesti test prionjanja na podlozi na koju se brtvilo treba nanijeti.

Na upijajuéim podlogama, kao npr. stara cigla, beton, gips, porobeton i sl, potrebno je prethodno nanijeti
predpremaz (primer) sastavljen od dijela akrilnog brtvila i dijela vode u omjeru akril:voda, od 1:5 do 1:10
(zavisno od moéi upijanja i stabilnosti povriine). Po potrebi je nuzno provesti testiranje radi odredivanja
pravilnog omjera mje3avine. Nakon susenja predpremaza, zavisno od temperature, vlage i upijanja podloge,
nanosi se brivilo prema preporuci o pravilnoj izvedbi brtvenih spojeva. Detalie pogledati na informativnim kat.
str. za pravilnu pripremu i izvedbu brtvenih spojeva, ili u nastavku ovog TL-a. Potro$nja materijala zavisi od
pravilne pripreme i izvedbe a informativne vrijednosti mogu se pogledati na nadim kat. str.

Tehnicki podaci:

Opis Vrijednosti

Konzistencija Pastozna

Boja Bijela

Miris Slabo izraZen

Gustoéa 1,65 +0,05 g/cm3

Reakcija na poZar Razred E

Otpor tedenju <3 mm

Temperatura obrade +10°C do +40°C

Stvaranie zadtitne opne / otvoreno vrijeme Do otprilike 20 min. (cca 23°C, & 50% rel. vl.)

Temperaturna otpornost stvrdnute smjese -20°C do +70°C

Rastezljivost do loma otprilike 25%

UV postojanost Da

Moguénost premazivanja Da, nakon formiranja zadtitne opne nakon min. 24
h suenja

Brzina sudenja 2 mm /24 h (cca 23°C, @ 50% rel. vl.)

Zapremina kartude 310 ml
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Skladistenje:

Skladistiti u originalno zatvorenim spremnicima u suhoj prostoriji na temperaturi izmedu +5°C do +35°C.
Preporuka na sobnoj temperaturi. Sprijeciti smrzavanje proizvoda. Rok trajanja u neotvaranom spremniku u
opisanim uvjetima od proizvodnije, do 18 mjeseci. Rok trajanja ofisnut na spremniku.

Napomena:

Nije prikladno za brivljenje sljubnica u visokogradniji. Ne smije se mije3ati s drugim kemijskim tvarima. Ne
smije se koristiti na oneéi§éenim i masnim, ili mokrim podlogama. Zbog mnostva raznih sastojaka i mje3avina
boja i lakova, preporuéamo vlastita ispitivanja na podnosljivost i prianjanje, kako bi iskljuéili moguée

nepovolijne reakcije smjese i premaza.

Paznja: U potpunosti premazane ili lakirane sljubnice izvedene navedenim akrilnim brtvilom, kod pomaka
sliubnice uslijed Sirenja elemenata i gradevinskih materijala naginju pucanju sloja premaza, zbog bitno manje
izrazenih elastiénih svojstava premaza u odnosu na akrilno brivilo. Brzina stvrdnjavanja je u zavisnosti od
temperature obrade, vlage u okruZenju, vremenskih uvjeta kao i vlage podloge na koju se brivilo nanosi. Kod
hladnih i mokrih vremenskih uvieta, stvrdnjavanje smjese se bitno usporava. Kod vrsta drveta bogatim
taninskim kiselinama moZe doéi do promjene boje brivila. Promjene boje akrilnog brivila moguée su i uslijed
djelovanja raznih otapala iz okruZenja prostora u kojem se brtvilo koristi kao i od materijala podloga na koje
se brivilo nanosi. Kod nanosa u okomitim sljubnicama molimo uzeti u obzir svojstva teéenja proizvoda. Kod
metala kao $to su npr. nezadticeni &elik, bakar i kod pocinéanih povriina primjena brivila moZe uzrokovati
pojavu koroziju metala.
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Pravilna izvedba sljubnica/fuga:
Dimenzioniranje sljubnica (fuga):

Dubina fuge treba iznositi otprilike pola njezine 3irine. Kod uskih fuga dubina bi ipak trebala iznositi barem 6 mm. Za ogranigenje

dubine fuge upotrijebljava se PE podispuna.

Optimalno dimenzioniranie fuga
x . — @ uske fuge b < 12 mm : dubina fuge t = 6 mm

siroke fuge b > 12 mm: dubina fuge t = 1/2 irine fuge b

minimalna 3irina fuge b: 6 mm

} maksimalna $irina fuge b: 20 mm

Izbjegavanije prianjanja na fri strane:

Sredstvo za brivenje smije kod obrade prianjati samo na dvije strane. Svako daljnje prianjanje na podlogu, kod pomicanja moze
dovesti do pukotina zbog napetosti, koje vise ne jamée nepropusnost sljubnice (fuge). Radi izbjegavania prianjanja na tri strane, fuga
bi trebala biti ispunjena PE-materijalom za podispunu.

PE podispuna brivilo

“podlaga

Ovim uputama Zelimo Vas savjetovati na temelju nasih ispitivanja i iskustva te prema najboliem znanju
kojim raspolazemo. Zbog velikog broja primjena koje su izvan nase kontrole u pogledu skladidtenja i
uvjeta primjene, ne moZemo preuzeti odgovornost za rezultate rada u pojedinaénom sluéaju.

Isto vrijedi i u sluaju koristenja nase raspoloZive tehnicke i komercijalne korisni¢ke sluzbe koja Vam bez
obveza stoji na raspolaganiju. Savjetujemo vam da uvvijek provedete vlastita ispitivanja! Preuzimamo
jamstvo za ujedna&enost kvalitete nasih proizvoda. Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene i pobolj$anja

proizvoda.

892 1611M — AKRILNO BRTVILO UNIVERZALNO - VERZIJA 09.2022



